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INSTRUKCJA OBSLUGI
Deklaracja zgodnwi, UE

Producent: INELCO A/S
Industrivej 3
DK- 9690 Fjerritslev
Dania
Tel.: 4598211555
Fax. 4598213595
Nr VAT: DK 13269890
Email: inelco@inelco.com

Niniejszym dwiadcza,ze

Maszyna: ULTIMA-TIG
Typ: UT 03/04
Nr seryjny:
Rok prod:

zostata wyprodukowana zgodnie z postanowieniangkdywy komisji z 14 czerwca 1989 r.
o harmonizacji krajowych ustawodawstw dotyozch uradzen (98/37/EF), dyrektywy
niskonap¢ciowej 73/23/EF (1973), zagtionej dyrektyvy 93/68/EF (1993) i dyrektywy EMC
89/336 i zgodnie z obowzujacymi normami mgdzynarodowymi:

EN 61029
EN 61000-6-4
EN61000-6-2
Znak CE zastosowano po raz pierwszy w 2003 r.
Osoba odpowiedzialna: Nazwisko:  Sgren Rgdbro
Data: 13 czerwca 2003 r.
Podpis
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ULTIMA-TIG/ ptyn szlifierski Neutra
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WAZNE ZALECENIA BEZPIECZE NSTWA

W czasie montau i eksploatacji maszyny nale scisle przestrzegazalecé& zawartych w
niniejszej instrukcji.

Niniejsza instrukcja obstugi i towarzyge jej wytyczne producenta musby¢ zawsze
dostpne personelowi wykonggemu monta, eksploatujcemu i konserwagcemu maszyg
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Informacje ogolne

ULTIMA-TIG jest szlifierka wyposaona w diamentow tarcz sciermy, przeznaczan
do szlifowania na mokro elektrod wolframowych. Unikalna i opatentowana
konstrukcja zapewnia, obok dobrze znanych kamizgzlifowania na mokro, wiele
innych pozwalajcych osigmna¢ doskonate wyniki spawania.

Specjalny ptyn szlifierski pracagy w szczelnie zamketiej komorze szlifierskiej
powodujeze casteczki pylu metali gizkich, powstajce w procesie szlifowania, nie
przedostaj sic do otoczenia. Ptyn szlifierski zapewnia rowinaptymalr temperatug
procesu, zapobiegg] przegrzaniu magemu negatywnie wptywana elektrod, a w
konsekwencji na proces spawania.

Dzigki unikalnej konstrukcji uchwytu elektrody wolframvej i prowadnicy w
pofaczeniu ze stycznym szlifowaniem na powierzchni kb&nentowego,
zapewnione zostaje drobnoziarniste szlifowanie wizdki elektrody. Jest to wae
dla zdolndci elektrody wolframowej do zajarzenia.

W celu zapewnienia minimalnego ubytku elektrod wastiowych w wyniku
szlifowania (0,3-0,5mm), z przodu maszyny jest wnezone gniazdo do regulacji
diugdasci elektrody wystajcej z zacisku i jej blokowania.dK szlifowania mae by
regulowany bezstopniowo w zakresie od 7,5 do 9prstkat prosty) whcznie. W
pozycji 90 stopni czubek elektrody by zeszlifowany na ptasko. Jest tozmue
dlazywotndasci elektrody przy wysokich pdach spawania.

Pod komog szlifowania znajduje sipojemnik, w ktorym zbiera sitoksyczny pyt
metali cezkich. Pojemnik ten mma tatwo wymienié, co naley uczynt po
catkowitym zapetnieniu sizbiornika.

Elementy wchodzce w skiad zestawu
Przy odbiorze dostawy nale sprawdzt, czy nas{pujace elementy zostaty
dostarczone w zestawie:
» Srzlifierka ULTIMA-TIG z diamentow tarcz scierm
Instrukcja obstugi i karta informacyjna ptynu chiadego
Pojemnik z ptynem chtodzym
Uchwyt elektrody wolframowej
Zacisk elektrody 1,6mm
Zacisk elektrody 2,4mm
Zacisk elektrody 3,2mm

Uruchomienie i transport

Umiesci¢ ULTIMA-TIG na zahczonej podstawie i zamocowanaszy®. Umocowa
podstawe na stabilnym podtau.

Wytacznik ON(whczony) /OFF (wydczony) musi by ustawiony w pozycjiOFF”
(wytaczone).

Podhczye ULTIMA-TIG do zrédta padu o napiciu wskazanym na tabliczce
znamionowej. Upewnij gj ze uradzenie jest dostosowane do rggm padu w sieci
zasilajcej. Wymagane jest zasilanie jednofazowe z uzieiamen



ULTIMA-TIG nie mo ze pracowa bez ptynu szlifierskiego!

Komora szlifowania ULTIMA-TIG nie zawiera ptynu szlifierskiego przy
dostawie. Przed uruchomieniem maszyny natg napetni¢ komore szlifowania
ptynem szlifierskim. Pojemnik zawieragcy ptyn wyposaony jest w korek magy
ksztatt lejka. Naycami naley odci¢ koncowke lejka. Po zdemontowaniu korka
spustowego (8) i pogtzeniu pojemnika z ptynem (39) do maszyny, napetni
ULTIMA-TIG ptynem szlifierskim przez wz (29) do osigniecia wiaciwego
poziomu ptynu - patrz znak na ramie wziernika (feslajacy minimalny poziom
ptynu. W komorze szlifierskiej jest wystarcaeq ilas¢ ptynu, kiedy stwierdza sjze
koto szlifierskie pompuje ptyn w momencie @atenia maszyny. Nie naidg
przekraczé& poziomu zaznaczonego na pnzezystej pokrywie komory szlifage).

Ze wzgkdow bezpieczistwa w czasie transportu ptyn szlifierski musé mgunéty z
komory szlifierskiej ULTIMA-TIG, poprzez spuszczerio szczelnie zamkfiego
pojemnika. ULTIMA-TIG mae by eksploatowana w miejscach, gdzie temperatura
otoczenia zawieragiv przedziale od -1 do +40C, a wilgotndé¢ wzgledna nie
przekracza 50% przy 40 i 90% przy 26C.

Maszyna zostata skonstruowana i testowana zgodmigrmgami dla klasy
ochronndci IP21.

. Elementy robocze

Wytacznik gtowny

Uchwyt transportowy

Skala w stopniach, ok§lajaca kat szlifowania

Gniazdo elektrody

Regulacja wysuwu

Pojemnik ptynu szlifierskiego 250ml

Sruba mikrometryczna shyca do sptaszczania czubka elektrody

. Procedury bezpieczéstwa

» Zabrania si uzywania wyrobu, gdy uszkodzone jest koto szlifieeski

* Uzywaj wylacznie diamentowych taréziernych dostarczonych przez
INELCO A/S.

* Urzadzenie nalgy uzywaé tylko po zmontowaniu wszystkich elementow i
przygotowaniu do pracy, zgodnie z niniejsza instjauk

. Mocowanie elektrody w uchwycie.

Umiesci¢ zacisk elektrody odpowiadggy srednicy elektrody wolframowej w
uchwycie elektrody. Popcha elektrod poprzez zacisk do uchwytu elektrody.
Palcami naley docagna¢ lekko elektrod, upewniajc sk, ze maze st przesuwaw
uchwycie elektrody. Elektredhalezy wysura¢ ok. 2cm z zacisku. Naginie naley
umiesci¢ elektrod; i uchwyt do gniazda regukgego dtugéc szlifowanej elektrody
(10), znajdujcego st po prawej stronie u dotu z przedniej strotyda oporu i
zacisng elektrod poprzez ptynne pokcanie uchwytu elektrody w prawo. Zacisk



elektrody posiadasmiokatny ksztalt tba, ktdry dopasowany jest do otworiagda
regulupcego. Elektrod nalery zacisnag¢ tylko na tyle, aeby nie przesuwatagv
uchwycie. Jeeli elektroda zostanie z&oigta zbyt mocno, mae to spowodowa
uszkodzenie zaciskSruba regulacyjna znajciga s z tylu gniazda regulacyjnego
umazliwia ustawienie diugéri elektrody, jak chce st szlifowat. Wysuwajic poprzez
pokrecaniasruby regulacyjnej, mma szlifowa diuzsz elektroa i odwrotnie.
Producent ustawiifrube regulacyja na szlifowanie ok0,3mmw celu uzyskania
maksymalnej iléci mazliwych powtérzé szlifowania elektrody. Dla elektrody 15 cm
oznacza toze mazna jp przeszlifowa okoto 440 razy. Ggto niewymagane jest
odtamywanie naciekow metalu na elektrodzie. Naaie&ialu nie topi sic razem z
elektrody. Zostam one usunjte w czasie szlifowania i powstanie nowa powierzghn
wolframu, ktora jest konieczna dla dobrego zajazetektrody i stabilnego tuku. W
przypadku, gdy nie nima uzyska czystej powierzchni wolframu, nae zwiekszy¢
dtugas¢ wysuwu elektrody z uchwytu. Okresowo konieczna felsre korekta
potozeniasruby regulujcej diuga¢ elektrody w gniedzie regulacji dtug€ci

elektrody w mia¢ zwzywania s¢ diamentowej tarczycierne;.

. Nastawa kata szlifowania.

Kat szlifowania jest ustawiany poprzez skierowani&aémika (24) prowadnicy
elektrody (22) na wymagany stopiea skali stopniowej. Naginie prowadnica
elektrody naley zablokow& przy wyciu sruby dociskowej (20). Po wieniu
elektrody wolframowej do uchwytu nalewsura¢ ja dopoki nie oprze gio kolo
diamentowe. Uruchorimaszyr przy pomocy wycznika Start/Stop (35) i obrdci
uchwyt elektrody dociskag delikatnie elektrogdo kola diamentowego, a kiedy
jarzmo uchwytu elektrody dotknie czota prowadnitgk&rody, oznacza tae proces
szlifowania jest zakiczony i naley wyja¢ uchwyt elektrody z prowadnicy.

Wystarczy oprzet lekko uchwyt elektrody o koto diamentowe, poniewaciezar
uchwytu elektrody zapewnia sam z siebie wystarczgy nacisk.

Wyja¢ elektrod z uchwytu, umieszczag uchwyt elektrody w gniglzie do regulacii
diugcici elektrody (10) i przekci¢ w lewo. Wyp¢ elektroa.

. Konserwacja

Maszyna ULTIMA-TIG powinna bywypetniona zawsze wystarczeg iloscia ptynu
szlifierskiego w celu zapewnienia zbierania calpg szlifierskiego, jak rownie
odpowiedniego chtodzenia w procesie szlifowaniawkdtowo poziom ptynu
powinien znajdowasi¢c pomidzy znakiem min na ramce wziernika i max na
przezroczystym wzierniku (7). Naky sprawdza poziom ptynu cgsto i uzupetnia go
w miar; konieczndci. Jedynie oryginalny ptyn szlifierski ULTIMA-TIGapewnia
optymalry zywotnas¢ kota diamentowego.

Zanieczyszczony ptyn szlifierski lub pojemniki zawerajace ptyn szlifierski musz
by¢ sktadowane zgodnie z przepisami prawa obowzujacymi w panstwie, na
terenie ktérego wytkowane jest urzadzenie.

Po ok. 10-15 godz. pracy z komory szlifierskiejeagldoktadnie wyptuké ptyn
szlifierski i pyt. Spdci¢ ptyn szlifierski wezem (29) i zlé do butelki. Zbiornik ptynu
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(39) naley zdemontowé. Zdja¢ sruby (21A), ramk wziernika (7) i plastikowy
wziernik (6) i wymy¢ komok szlifierskq woda, ktora nalezy spuci¢ do butelki.
Nastpnie umidcic ranmg wziernika (7) i zamontowazbiornik ptynu (39) i napetti
ptynem szlifierskim do odpowiedniego poziomu. Osobgszczaca ULTIMA-TIG
musi wywaé srodkdéw zabezpieczenia osobistego,dkawic gumowych i okularéw
ochronnych. Gtéwne przewody elektryczne ngleegularnie sprawdzad w razie
potrzeby powinny by wymieniane przez oseluprawnion. Prosz kontaktowa si¢ z
Inelco (adres podany jest na: www.inelco.com.@iingnie dalszych informaciji
dotyczcych tej procedury.

Wymiana kofa szlifierskiego

Przy rozbieraniu utglzenia nalgy przestrzegaponizej podanej procedury:
* Obowiazkowowytaczy¢ zasilanie ULTIMA-TIG — wycagna¢ wtyczke z
gniazda sieciowego
* Spuci¢ ptyn szlifierski, zdemontowasruby (21A), pokryw wziernika (6) i
ramk; (7). Umazliwia to dostp do kota (4). Odblokowasrubg srodkowg (23)
i zdemontowa tarcz; mocupca (26), zdemontowakoto i zamontowéa nowe

(4).

10. Zastosowanie

Szlifierka mae by uzywana wyhcznie do szlifowania elektrod wolframowych.

11. Specyfikacja techniczna

Szlifierka Neutra chroniona jest patentem wydanynpadstawie wniosku 9500123.
Klasa padu: jednofazowy zmienny 1x110 V, lub 1x 220-240V wCaleznosci od
dostarczonego modelu.

Zabezpieczenie 10-16A UMEC 97/66/68-CEE(7) VII.

12.Szkolenie

Dla obstugi ULTIMA-TIG nie wymaga sispecjalnego wyksztatcenia. Jediak
osoba, ktéradmzie obstugiwa urzadzenie ULTIMA-TIG powinna przeczyta
doktadnie instrukcje obstugi i prZéjpodstawowe przeszkolenie w zakrestgwania
maszyny.



13. Wykaz czsci zapasowych

Pozycja numer

Nazwa

Numer kodowy

Szlifierka ULTIMA-TIG 88897022
Zbiornik na ptyn 250ml 75491200
1 Konsola szlifierska 44520000
2 Zespot nastawyslta 44520001
2A Listwa metalowa 44520007
3 Piyta konsoli 44520002
4 Tarcza szlifierska 44490512
5 Tuleja tarczy 44520017
6 Wziernik plastikowy 44490700
7 Rama 44490901
8 Korek spustowy 44491120
9A Raczka 44520012
9B Guma dog¢kojesci 44520013
10 Gniazdo do regulacji diuga szlifowanej elektrody 44520024
11 Silnik 17809004
12 Spezyna do wysuwania 44520028
13 Ptyta tylnia 44520003
15 Sruba montaowa 44491711
16 Piytka drukowana do sterowania 71618967
17 Pet gwintowany 44520011
18 Obudowa toyska 44520029
19 Walek 44520020
20 Sruba dociskowa 44520004
21A Sruba do wziernika 40320410
21B Podktadka 41512304
22A tozysko bazowe zewntrzne 44520027
22B tazysko buzowe wewntrzne 44520026
23 Sruba 40210525
23A Sruba M5 z gwintem lewym 44496525
23B Sruba M6 z gwintem lewym 44496625
24 Tuleja skali ktowej 44520008
25 Beben zacisku elektrody 44520023
25A o-ring 29,05 x 0,5mm 44470510
26 Koto U 41530530
27 Zacisk elektrody 4451016x
29 Waz g4 x 60 44492600
30 Stoper smarownicy 44492610
31 Kolanko 44492500
33 Piekcien uszczelniajcy tulei 44520018
34 o-ring @12 x 2,5mm 44470312
35 Wyhkcznik 17110027
36 Odcazenie PG 9 18480012
37 Kabel gtéwny 74250014
38 Pokrywa ptynu 44494540
39 Zbiornik ptynu 75494500
40 Ring 13x1,5mm 44470213
41 Konsola pulpitu 88897910
43 Skala ktowa 62189220
44 Uszczelka gumowa (membrana) 44470124
45 Element dystansowy silnika 44520019
46 Sruba napinajca 44520022
47 Tabliczka ULTIMA-TIG 62189222
Zasobnik ptynu 5| 75494000




14.Rysunki ULTIMA-TIG

]

)

|

- (&

i

-~

O
O




Informacje dotyczace ptynu szlifierskiego Neutra

15. Okreslenie produktu i firmy

Nazwa handlowa ptyn szlifierski NEUTRA EP770
Dostawca Inelco A/S Haandvaerkervej 6, 9690 Fjerritsleani

+45 98 211555 fax.: +4598213595

16. Skiad
Zawartc¢ Numer Udziat Klasyfikacja
Natrium benzoat 532-32-1 1%
Zwiazki alcanolamin <0,1%
Pochodne glikolu <0,1%
Srodki konserwujce
Barwnik i woda <0,1%

17.0Okreslenie zagraen

Nie klasyfikowany jako niebezpieczny. Powtarzalaly przedtazony kontakt mae
powodowd uszkodzenie skéry prowagtz do podranienia.

18.Pierwsza pomoc
Oczy: przemywa natychmiast dia iloscia wody, przez co najmniej 15 min przy
otwartych oczach. W przypadku pieczenia lub zacesmenia skorzystaz
pomocy lekarskiej.
Skéra: przemy skor woda z mydiem.

Wdychanie: usuré osolg nar&om z obszaru wygpowania oparéw.

Potkniecie: przemy usta wod. Nie powodowéa wymiotow. Zapewni pomoc
lekarsl.

19.Srodki przeciwpozarowe.

Zagrozenie paarowe: produkt nie powoduje ognia lub wybuchu.
Srodki gasnicze: piana, suchérodki chemiczne lub dwutlenekegla.
Przeciwwskazania unikat wdychania niebezpiecznych oparéw ognia.

20.Poskpowanie w razie wypadku.
Wycieki: ograniczy i zebra uzywajac ziemi, piasku lub innych materiatéw

obogtnych. Wiary¢ do odpowiedniego pojemnika w celu utylizaciji
zgodnej z obowgizujacymi przepisami.
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21.Operowanie i sktadowanie.

Operowanie unikat kontaktu ze skari oczami. Unik& wdychania.
Sktadowanie temperatura sktadowania powinna fgié sie pomidzy 1 - 46C.

22.0chrona osobista.
W przypadku gaywania produktu wewatrz szlifierki nie ma potrzebyaywania
ochrony osobistej. deli wystpuje maliwos¢ styku ze skar, to naley uzywat
rekawic gumowych lub PCV W razie mlovosci kontaktu z oczami natg uzywat
okularéw ochronnych.

23.Wiasciwosci chemiczne i fizyczne.

Stan fizyczny: ptyn

Kolor: zielony
Zapach: staby

pH: 8

Punkt wrzenia: 10T

Punkt topnienia: <C

Gestaose: 1,0 g/ml
Rozpuszczalng w wodzie: rozpuszczalny

24. Stabilnosé i zdolnosé wechodzenia w reakcje
Produkt jest stabilny w normalnych warunkach.
25.Informacje toksykologiczne
Skutki krétkoterminowe :  kontakt z oczami powoduje podraenie
Skutki diugoterminowe:  dtugotrwaty lub powtarzalny kontakt ze skdnaze
spowodowa zapalenie skory.

26.Informacje ekologiczne

Produkt nie klasyfikowany jako niebezpieczny dlaazenia. Produkt przenika do
ziemi.

27.Utylizacja.

Zuzyty ptyn naley utylizowat zgodnie z przepisami krajowymi lub zwrédo Inelco
A/S (utylizacja odptatna zgodnie z cennikiem Inglco

28.Informacje o przewozie.
Wyréb nie jest klasyfikowany jako tadunek niebezgiey.
29.Oznakowanie.

Klasyfikacja: nie wymaga sioznakowania.
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Zdania R: brak
Zdania S: brak

30.Inne informacje.

Data zmiany arkusza MSDS:

Styaz2003
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